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Multi Purpose Process Monitor
fur Pressen und Gewindewalzen

Leichte Bedienung

Touch Screen (Option)
Grafische Unterstitzung
6,4”" TFT Farb - Monitor

8 Uberwachungskandle
Automatische Einstellung
aller Uberwachungspara-
meter
Hullkurvenverfahren

* Multi-Kanal Anzeige und
Einstellhilfe
Trendanzeige

Go - no Go Diagramm
Stop Code Memory
Stoppmeldungen
Helpro-Matic®
Erkennung von
Maschinenstérungen

+ Uberlastschutz

Auftragszdhler
Guftteilz&hler
Wartungszdhler

Grafischer Dosierzdhler
Schichtzdhler

Anzeige der Maschinenge-
schwindigkeit
Sortierfunktion

Warnlampe
Betriebsdatenerfassung
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Helpro MP ist ein neuartiges Uberwachungssystem fir den Einsatz an Pressen und Gewinde-
walzmaschinen basierend auf neuester PC Technologie fir die Uberwachung und Analyse
von Kaltumformprozessen. Das Gerdt ist einfach zu bedienen. Der Benutzer kann die Helpro MP
Funktionen ohne Anleitung nutzen.

Als Schnittstelle zwischen Bediener und dem innovativen Microprozessorsystemen dient ein
grosser, moderner TFT Farb-Monitor. Die Benutzeroberfiiche mit ihren grafischen Symbolen und
Dialogfenstern fuhrt den Benutzer Schritt fur Schritt durch das Menu und erméglicht somit eine
optimale Einstellung von Maschine und Werkzeug.

Eine Auswahl von informativen Masken
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mefuto|  m=Auoll -Sep MEN=Sop  EEE-Macch saht
T‘lﬂ?ﬂ.‘inﬂ]ﬂml Ancehen 14ﬂ7ﬂ5ﬂq?ﬁ47i
Richtige Power: Hauptmaske — Tachometer: Das Go/NoGo Diagramm —
Das Prozessgeschehen auf einen Blick Préizise Analyse der Maschinennutzung
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Sollmenge 100 000 iﬁﬁfm I 100 00D &
Istmenge 72 197
Restlaufzeit 3:00 hgj -

Resimens 27 803 A

Kurve 1
€1 Uberw. akt

Produktion 25 0 7 100 1285
Andem T"ﬂ?ﬂ.‘inﬂ]ﬂ‘l?i AnﬂQm 1402 15190900 |
Innerhalb der fesgeschriebenen Zeit: Der Auf- To|ercnz. Die Hillkurvenfunktion

tragszéhler — der aktuelle Status der Produktion

HHELPRO  Autoll

Dusierzsihlan

FAuftrag————— rAlqueller Behalter—— Py
p Kapazitat

Sall 100 000 Kapazitat 25000 Beh. 25000
Ist 73132 Ist 23132
--i '

FAuttrag [ Aktueller Behalter —

Rest 26868 V:““ i ; Rost 1968

Resﬁﬂuf-?mr 254h In Arbsit 1

Produktion 3% Rast 1 Folistand 93 %

Andem 14070504 41 24

ﬁ

Full House: Wieviele Behdlter sind schon voll2

Technische Anderungen vorbehalten.
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Helpro Division
Max-Planck-StraBe 9
40699 Erkrath
Telefon: 0049 211 25 07 300
Telefax: 0049 211 25 07 399
e-Mail: info@helpro.de

www.helpro.de




