
Konventionell wird der Drahtanschlag mittels elektrischen
Kontaktgebern überwacht. Es gilt zu verhindern, dass
kurze Abschnitte in die Maschine gelangen und dort
Folgeschäden am Werkzeug oder Transfer verursachen.
Hinweise auf eine fehlerhafte Einstellung der Drahtan-
schlagsparameter "Überzug" und "Anpressdruck der
Einzugsrollen" liefern elektrische Kontaktgeber jedoch
nicht.

Das Problem

Mit dem innovativen WIRE FEED AIDE bietet Brankamp
erstmalig für Pressen eine Drahtanschlagüberwachung
mit Absolutkraftmessung. Alle Parameter des Drahteinzugs
können mit diesem Verfahren gemessen und der Einzug
zielgericht optimiert werden. Der Maschinenbediener
erhält so eine objektive Aussage über die tatsächlich
auftretende Anschlagskraft. Ein zu hoher Überzug oder
ein zu hoher Anpressdruck kann vermieden werden; der
Einzugmechanismus wird geschont; eine Beschädigung
des Drahts wird verhindert. Durch die Überwachung der
Anschlagskraft mittels Absolutkraftmessung werden selbst
kleinste Veränderungen der Abschnittslänge verursacht
durch, z.B. Schmutzablagerung am Anschlag oder ein
Zurückprellen des Drahtes, sicher erkannt.
WIRE FEED AIDE ist selbstverständlich auch als
Nachrüstpaket erhältlich.

Unsere Lösung

• Sichere Erkennung „kurzer Abschnitte“

• Hohe Produktqualität durch konstante Abschnittslängen.

• Schnelle, zielgerichtete Einstellung optimaler
Einzugsparameter an Hand gespeicherter Referenzkurven.

• Kein Erhitzen der Abschnittsstirnflächen beim Scheren
durch optimale Einstellung der Anpresskraft. Eine
kurzzeitige Erhitzung der Stirnflächen beeinträchtigt die
weitere Formgebung und kann z. B. zu Kopfrissen führen.

• Erhöhung der Standzeit ihrer Einzugsrollen. Kein
Verschleiss durch unnötig großen Überzug.

• Unrunde Einzugsrollen sind sofort erkennbar

• Absolutkraftanzeige ermöglicht vergleichbare Anschlags-
kräfte auf verschiedenen Maschinen einzustellen

Ihre Vorteile

Absolut auf DrahtAbsolut auf Draht

Überzug

1,8mm

10 kN

Überzug

0,7mm

2,5 kN

Die Reduzierung des Überzugs um etwas mehr als die Hälfte
führt zu einer 4-fach geringeren Anschlagskraft

Klemmen

Scheren
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ITALIEN
BRANKAMP ITALIANA  S.R.L.
Centro Direzionale Colleoni, Via
Colleoni 9, Palazzo Sirio Ing. 2
20041 Agrate Brianza (Mi)
Tel. (+39 39) 68 99 73 0
Fax (+39 39) 60 91 89 5
e-Mail: bpi@ brankamp.com

USA
BRANKAMP PROCESS AUTOMATION Inc.
222 Third Street, Suite 3200
Cambridge, Mass. 02142
USA
Ph. (+1 617) 492 169 2
Fax (+1 61 7) 497 5675
e-Mail: bpa@ brankamp.com

DEUTSCHLAND
DR.-ING. K. BRANKAMP
SYSTEM PROZESSAUTOMATION GMBH
Max-Planck-Straße 9
40699 Erkrath
Telefon: (0211) 25 07 60
Telefax: (0211) 20 84 02
e-Mail: bpd@ brankamp.com
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vorderer Totpunkt

Abschaltgrenze

Prellen des Drahtes

...Absolute Anschlagkraft messen und anzeigen

Wire Feed Aide

Überzug Klemmen Scheren

Beispiel für eine stufenbezogene Presskraft- und Drahtanschlagüberwachung an einer Hatebur AKP 3/5

DrahtanschlagTrennen des
Teiles vom
Butzen

Pressen des
Kopfes

Kalibrieren
des Abschnitts

Schneiden

Fliesspressen

Überzug Klemmen Scheren


