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Absolut auf Draht

Das Problem

Konventionell wird der Drahtanschlag mittels elektrischen
Kontaktgebern tberwacht. Es gi|’r Zu verhindern, ass
kurze A%schniﬂe in die Maschine gelangen und dort
Folgeschéden am Werkzeug oder ?'rqns er verursachen.
Hinweise auf eine fehlerhafte Eins’re||ung der Drahtan-
schlagsparameter "Uberzug" und "Anpressdruck der
Einﬁugsrollen" liefern elektrische Kontaktgeber jedoch
nicht.

Scheren

10 kN

Uberzug | Klemmen

1,8mm

Uberzug <—» 2,5kN

Die Reduzierung des Uberzugs um etwas mehr als die Hélfte
fihrt zu einer 4-fach geringeren Anschlagskraft

Unsere Losung

Mit dem innovativen WIRE FEED AIDE bietet Brankamp
erstmalig fir Pressen eine Drahtanschlagiiberwachung
mit Abscﬁutquﬁmessun . Alle Parameter des Drahteinzugs
kénnen mit diesem Ve?fahren gemessen und der Einzug
zielgericht optimiert werden. Der Maschinenbediener
erhdlt so eine objektive Aussage Uber die tatscichlich
auftretende Ansch‘agskraﬁ. Ein zu hoher Uberzug oder
ein zu hoher Anpressdruck kann vermieden werden; der
Einzugmechanismus wird geschont; eine Beschddigung
des Drahts wird verhindert. Durch die Uberwachung der
Anschlagskraft mittels Absolutkraftmessung werden selbst
kleinste Veréinderungen der Abschnittsléinge verursacht
durch, z.B. Schmutzablagerung am Anschlag oder ein
Zurﬁckpre”en des Drakhtes, sicher erkannt.

WIRE FEED AIDE ist selbstverstandlich auch als
Nachristpaket erhéltlich.

Ihre Vorteile
Sichere Erkennung ,kurzer Abschnitte”

Hohe Produkiqualitét durch konstante Abschnittsléingen.

Schnelle, zielgerichtete Eipstellung optimaler
Einzugsparameter an Hand gespeicherter Referenzkurven.

Kein Erhitzen der Abschnittsstirnfléichen beim Scheren
urch optimale Elnstellung der Anpresskraft. Eine
kurzzeifige Erhitzung der Stirnfléichen beeintréchtigt die
weitere Formgebung und kann z. B. zu Kopfrissen fihren.

Erhéhung der Standzeit ihrer Einzugsrollen. Kein
Verschleiss durch unnétig grofien Uberzug.

Unrunde Einzugsrollen sind sofort erkennbar

Absolutkraftanzeige erméﬁ\licht vergleichbare Anschlags-

krafte auf verschiedenen

aschinen einzustellen
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...Absolute Anschlagkraft messen und anzeigen

Wire Feed Aide

Beispiel fiir eine stufenbezogene Presskraft- und Drahtanschlagiiberwachung an einer Hatebur AKP 3/5
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