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In-Process-Qualitétskontrolle von Aufreifideckeln (EQE)

Hochstimmung beim

Tiefziehen

Dass bei Konservendosen
und insbesondere bei Fisch-
konserven keine Kompro-
misse bei der Qualitat der
Dosen gemacht werden kén-
nen, ist selbstverstandlich.
Doch wie kann diese Quali-
tat sichergestellt werden?

Durch  Tiefziehen  wird
eine flache Blechronde in
eine Dose verwandelt. Der
Flansch wird unter Wirkung
von radialen Zug-, sowie
tangentialen und normalen
Druckspannungen  umge-
formt. Da der Durchmesser
der Ronde bei der Umfor-
mung stetig verringert wird,
ist das Blech bestrebt, aus-
zuknicken und Falten zu bil-
den. Diese kénnen nur dann
verhindert werden, wenn
der Flansch mit ausreichen-
dem Druck durch den Nie-
derhalter  beauf-

schlagt wird.

Wird die Kraft des
Niederhalters zu
gering , z.B. wenn
sich Splitter zwi-
schen Niederhal-
ter und Werkstoff
setzen oder ein
unsymmetrischer
Druckverlauf am
Niederhalter vor-
liegt entstehen Fal-
ten, wie in Abbil-
dung 1. gezeigt.
Ist die Niederhal-
terkraft dagegen
zu grof3 entstehen
Bodenreifler am

Ziehteil. Werden geeigne-
te Kraftsensoren in den ein-
zelnen Ziehstufen installiert,
sind die zugehdrigen Um-
formkrafte messbar.

Die Brankamp Gerate wer-
ten die Ziehkrafte aus und
erfassen unzulassige Ab-
weichungen von  vorher
eingelernten Hillkurven. Fal-
ten- oder Rissbildung fihren
zu eindeutigen Ziehkraft-
verdnderungen, die zum
Sortieren der Fehlteile oder
zum Stoppen der Maschine
genutzt werden. So wird
eine einfache und detail-
lierte Qualitatskontrolle der
produzierten Dosen, eine
Verringerung von Ausschuf3-
produktion sowie ein ver-
besserter Werkzeugschutz
erreicht.

In-process quality control of pull-off lids (EOE)

Deep drawing from the top

drawer

It goes without saying that
you cannot compromise on
can quality with food cans,
especially for tinned fish. But
how can this quality be gu-
aranteed?

Using deep drawing, a flat
disk of sheet metal is trans-
formed into a tin. The flange
is shaped under the effect of
radial tensile stress together
with tangential and normal
compressive stresses. Since
the diameter of the disk is
constantly reduced during
forming, the sheet metal
constantly attempts to buckle
and to form into wrinkles.

These can only be prevented
if the flange is impinged on
with sufficient pressure by
the pressure pad.

Bild 1: Falten durch zu geringe Niederhalterkraft

Photograph 1: Rivet failure
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If the pressure pad applies in-
sufficient force, e.g. if slivers
of metal intrude between the
pad and the material or the
pressure pattern of the pad
is asymmetrical, then wrink-
les occur, as shown in Figu-
re 1.

On the other hand, if the
hold-down pressure is too
great, then cracks occur
on the drawn part. If sui-
table pressure sensors are
installed in the individual
drawing stages, then the as-
sociated shaping forces can
be measured.

Brankamp devices evaluate
the drawing forces and re-
cord non-permitted deviati-
ons from the previously-input
envelope curves.

The formation of
crinkles or cracks
leads to clear chan-
ges in the drawing
force, which are used
to reject the defective
parts or to stop the
machine.

This achieves seve-
ral objectives simul-
taneously: a simple
and detailed quality
check on the cans
produced, a reduc-
tion in reject produc-
tion, and improved
tool protection.
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BRANKAMP PK 5000

® In-Process-Uberwachung
direkt in der Maschine

* Multisensorielles Mess-
gerdt zum Anschluss
einer Vielzahl analoger
und digitaler Sensoren

e Umfassender Einblick in den

Prozess durch Ubersichtliche
Mehrkanaldarstellung auf ei-
nem brillianten Farb Display

Umfassendes Stoppprotokoll zur fundierten Analyse von Ab-
schaltgriinden und Stérungsschwerpunkten.
Detailliertes TeleMonitoring im Meisterbiiro oder der Fertigungsleitung.

Wir Gber uns

Die Firma Brankamp wur-
de vor tber 25 Jahren ge-
grindet. Der Firmensitz ist
Erkrath bei Dijsseldorf. Hier
ist unser Verwaltungsgebau-
de mit Vertrieb, Entwicklung
und die Produktionshalle.
Brankamp gilt als Wegbe-
reiter der In-Process-Uber-
wachung. In den USA und
ltalien haben wir eigene
Tochterunternehmen die
den Service und den Ver-
trieb  sicherstellen. Dari-
ber hinaus arbeiten in al-

Leistungsfdhiges Frihwarnsytem.
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lysis of stop reasons and trouble zones.

High-capacity Early-Warning-System
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® |n-process monitoring
directly in the machine

® Multi-sensor measuring
instrument designed
for various analogue
and digital sensors

* A clearly arranged multi-
channel display on a bril-
liant Colour display permits
a good look into the process

Comprehensive report of machine stops for a precise ana-

Detailed TeleMonitoring on the management screen or in the foreman’s office.

About us

The Brankamp company
was founded 25 years ago.
The company head office is
in Erkrotﬁ, near Dijsseldorf.
This site houses our adminis-
trative offices and our Sales
and Development depart-
ments, as well as a produc-
tion hall.

Brankamp is the trail-blazer
for in-process monitoring.
We have our own subsidi-
aries in the USA and ltaly
to handle customer services
and sales. In addition, we

have trained representatives
working for our company in
every industrialised country
world-wide.

len Industrienationen der
Welt qualifizierte Vertreter
fir  unser  Unternehmen.

Hauptverwaltung in Erkrath
Head office in Erkrath / Germany

Brankamp worldwide
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