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In-Process-Qualitétskontrolle von Twist-Off-Metallverschlissen

In-Process quality control of twist-off metal lids

Krauser Rand —
Losung mit System!

Seit der Entwicklung von
Schraubverschlissen  aus
Weif3blech durch die Brider
William und Phil White im
Jahre 1926, gilt der Metall-
verschluss in Kombination
mit Glasbehdltern als der
Klassiker der wieder ver-
schlieBbaren  Lebensmittel-
verpackung.

Im Hinblick auf die Sauver-
stoffundurchlassigkeit, die fir
die Haltbarkeit der Fillgiter
ausschlaggebend ist, wer-
den mit Metallverschlissen
immer noch die besten Er-
gebnisse erzielt. AuBerdem
kann mit einem Metallver-
schluss das Vakuum der be-
fillten Verpackung mit Hilfe
des sogenannten Flip-Buttons
Uberprift werden.

Um die hohen Qualitats- und
Mengenanforderungen  in
der Verpackungsindustrie zu
gewahrleisten, werden um-
fassende  Qualitatskontrol-
len und eine storungsarme
Fertigung bendtigt. Typische
Prozessstérungen  mussen
moglichst frihzeitig erkannt
werden, so dass Fehlteile
die nachfolgenden Bearbei-
tungsmaschinen nicht blo-
ckieren und dadurch kein
Linien-Stillstand ~ verursacht
wird. So z.B. Clip Outs
durch Vorschubfehler oder
der typische ,krause Rand”
der durch Lack- und Metall-
splitter, die in den Ziehspalt
geraten, entsteht.

Bei der In-Process-Qualitats-
kontrolle mit Brankamp Mo-
nitoring-Systemen  werden

Wrinkled edge —
systematic solutions!
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Uber Sensoren, die direkt
im  Werkzeug oder Ma-
schinentisch installiert sind,
Kraftsignale der fehlerfreien
Fertigung gemessen. Tritt
eine Stérung durch Splitter im
Ziehspalt auf, verandert sich
die gemessene Ziehkraft und
eine entsprechende Reakto-
rik (Warnlampe, Sortierwei-
che oder Maschinenstopp)
wird von den Systemen an-
gestevert. Nachgeschaltete
Kamerasysteme kénnen den
Jkrausen Rand” auf der Seite
des Verschluss i.d.R. nicht er-
kennen. Nur durch die Bran-
kamp  Monitoring-Systeme
kann direkt im Prozess eine
Fehlteilpro-
duktion er-
kannt, eine
detaillierte
Qualitats-
kontrolle er-
reicht und
unnotiger
Anlagen-
stillstand
vermieden
werden.

Since the tin plate twist-off
lid was developed by the
brothers William and Phil
White in 1926, a metal
lid used in combination
with glass jars has been
the classic re-sealable food
packaging.

In terms of permeability to
oxygen, which is the criti-
cal factor in how long the
contents can be stored, the
best results continue to be
achieved using metal lids.
Furthermore, a metal lid
makes it possible to check
the vacuum on the filled
packaging, using the so-
called flip
button.

In order to
guarantee
the  high
quality and
volume re-
quirements
demanded
in the
packaging
industry,
there s

Bild 2: Krauser Rand bei Twist-Off Metallverschluss.
Foto 2: Wrinkled Twist-Off cap.
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a need for comprehensive
quality controls and pro-
duction operations with low
fault levels. Typical process
faults must be recognised
as early as possible, so
that defective parts do not
block the downstream pro-
cessing machinery, causing
the line to be shut down.
Examples of such process
faults are clip-outs, caused
by a fault in the advance
mechanism, or the typical
Jwrinkled edge” caused by
splinters of enamel or metal
intruding info the drawing

gap.

With  inprocess  quality
control  using  Brankamp
monitoring  systems,  the

force signals for faultfree
manufacturing are  measu-
red via sensors installed
directly in the tool or on the
supporting plate. If a fault
occurs due to a splinter in
the drawing gap, then there
is a change in the measu-
red drawing force and the
control systems trigger @
corresponding response
(warning light, reject part
deflector or machine stop).
Generally, downstream
camera systems cannot iden-
tify the ,wrinkled edge” on
the side ofthe seal. Itis only by
using Brankamp monitoring
systems  that  production
of defective parts can be
identified directly in the
process, thus achieving in-
depth quality control and
avoiding unnecessary plant
shut-downs.
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Diese In-Process-Qualitatskontrolle verrin-
gert die Ausschussproduktion und ebnet
den Weg zur Optimierung der Rohmate-
rialverwertung. Bei dem hohen Anteil der
Materialkosten an dem Herstellungspreis
der Verschlisse bedeutet das — Vorsprung
durch Brankamp Lésungen mit System.

Riickblick Metpack 2005
Zum Abschluss der Metpack 2005 wa-
ren sich alle einig: Die Metpack hat ihre
Stellung als Leitmesse fir die Metallver-
packungsbranche weltweit bestatigt. Aus-
steller und Besucher waren auBerordent-
lich zufrieden. 6.800 Besucher aus Uber
100 Landern kamen zur fiinften Metpack
in die Messe Essen, die sich einmal mehr
als zentraler Marktplatz fir Informationen
und technischen Neuheiten prasentierte.
Einige der fihrenden Verpackungsma-
schinen- und Werkzeughersteller, die in
der Praxis schon seit Jahren positive Erfah-
rungen mit den ProcessMonitoring Syste-
me und dessen Nutzen gesammelt haben,
hatten Brankamp Gerdate auf lhrem Stand
und konnten lhre Erfahrungen mit der
In-Process Qualitatsprifung den Stand-
besuchern aus erster Hand weitergeben.
Die néachste Metpack wird im  Frih-
johr 2008 wieder in Zusammen-
hang mit der Interpack stattfinden.
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This in-process quality control reduces
the number of reject parts produced, and
smoothes they way towards optimising
use of raw materials. Given the high pro-
portion of cost of materials in the cost of
manufacturing screw-top lids, this means
that you have the advantage when using
Brankamp systematic solutions.

Review of Metpack 2005

At the end of Metpack 2005, everyone
was agreed: Metpack had confirmed
its position as the leading specialist
trade fair for the metal packaging sector
world-wide. Exhibitors and visitors were
exceptionally pleased with the show. The
fifth Metpack, staged at the Messe Essen
venue, attracted 6,800 visitors from over
100 countries and once again proved
itself to be the key market-place for infor-
mation and technical innovations. Having
already gathered positive experiences of
the benefits of using ProcessMonitoring
systems over several years, some of the
leading packaging machinery and tools
manufacturers had Brankamp devices
on their stand and were able to pass on
their firsthand experiences of in-process
quality to visitors. The next Metpack will be

il staged in spring 2008, once again in

connection with the Interpack event.
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